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Przedmiar robót

Podstawa nakładu, opis pozycji, wyliczenie ilo ści robót Ilo ść Krot. Jedn.

1 Wykonanie wylewki pod stanowisko spawalnicze – niez będnej do wła ściwego i stabilnego posadowienia 
robota spawalniczego.

2 Roboty posadzkarskie wykonczeniowe:  Wylewka z beto nu klasy B20  grubosci 15 cm. na istniejacej posadc e 
betonowej gr 20 cm i podkładzie piaskowym gr 25 cm.  Po wykonaniu odkrywek stwierdzam ze projektowan ą wylewk ę gr 
20 cm zaleca si ę zmniejszy ć do 15 cm z wykorzystaniem istniejacych podkładów. Powyższe rozwi ązanie bedzie 
spełnia ć wymogi producenta robota spawalniczego .

2.1 KNR 401/804/6
Naci ęcie podło ża betonowego przecinakiem
Pomieszczenie spawalni automatycznej 14,06*8,75+4*0, 5 = 125,025000

125,0 125,0 m2
2.2 KNR 401/212/2

Roboty rozbiórkowe, elementy betonowe niezbrojone, grubo ści ponad 15·cmna poł ączeniu 
posadzek
Wjazd do pomieszczenie spawalni 
automatycznej

 
4*1,5*0,2 = 1,200000

1,200 1,200 m3
2.3 KNR 17/2609/4

Wywiercenie otworów celem przytwierdzenia siatki zb rojeniowej za pomoc ą kołków #6 l 100 
mm Hilti do betonu/ analogia/
Wywiercenie otworów celem 
przytwierdzenia siatki zbrojeniowej 
za pomoc ą kołków #6 l 100 mm Hilti 
do betonu

 
 
 
130,825/(0,75*0,75) = 232,577778

232,578 232,578 szt
2.4 KNR 401/202/1

Przygotowanie i monta ż zbrojenia, pr ęty Fi do 6·mm, zebrowane
Pomieszczenie spawalni automatyczne 125/(0,15*0,15)* 0,2222 = 1 234,444444

1 234,444 1 234,444 kg
2.5 KNR 218/612/6

Posadzka z betonu B-20 z dodatkiem włókien elastycz nych i hydrobetu - wypalana zacierana 
mechanicznie
Pomieszczenie spawalni automatycznej 125 = 125,000000

125,000 125,000 m2
2.6 KNRW 711/605/8 (8)

Wypełnianie szczelin dylatacyjnych gł ęboko ść dylatacji ponad 40 do 80 mm dylatacja ze 
sznurem Fi 20 mm pionowa 300*300 cm
Pomieszczenie spawalni automatycznej 8,75*3+14*2+4+4 +1,5*2 = 65,250000

65,250 65,250 m
3 Brama sterowana elektrycznie
4 STOLARKA   DRZWIOWA
4.1 KNR 19/1024/9 (2)

Brama segmentowa ocieplana sterowana elektrycznie 3 00*400 cm. – brama zabezpieczaj ąca 
przed wej ściem osób nieuprawnionych i niewła ściw ą obslug ą. Do obsługi b ędą wyznaczone 
osoby po uprzednim przeszkoleniu. Projektowany robo t spawalniczy posiada kurtyny 
spawalnicze zabezpiczaj ące przed na świetleniem oreaz wentylacje oczyszczajac ą z oparów 
spawalniczych i konstrukcje zabezpieczajac ą przed wejsciem w strefe zasi ęgu pracy robota 
spawalniczego podczas wykonywania pracy zwi ązanej ze spawaniem poszczególnych elementów 
składowych. Pomieszczenie bedzie zamykane na okres przestoju pracy robaota bram ą 
segmentow ą sterowan ą elktrycznie.
Pomieszczenie spawalni automatycznej 1 = 1,000000

1,000 1,000 kpl
5 Roboty instalacji elektrycznej
6 Remont tablicy energetycznej.  Instalacja elektrycz na do stanowiska spawalniczego – zapewniaj ąca odpowiednie 

warunki pracy robota spawalniczego. Planowany zakre s prac obejmuje. Konieczno ść wykonania instalacji o wielko ści
45 mb dla przył ączenia dodatkowego obci ążenia 80A. Zmiana długosci przył ącza wynikła z zmiany miejsca zasilania 
z rozdzielni zewn ętrznej na rozdzielnie na ścienn ą na budynku. Powy ższa zmiana spowoduje poprawe jakosci 
nat ęzenia pradu oraz usprawnii konserwacje przyłacza.

6.1 Remont tablicy zewn ętrznej przebudowa układu pomiarowego półposredniego  zasilajacego 
robot spawalniczy,T. E
pozalicznikowa hermetyczna PCE  CS 9 PT/PCTyp e: 55  T C08

1 = 1,000000
1 1 kpl

6.2 KNNR 5/1105/7
Monta ż korytek typu "U575", przykr ęcenie do gotowych otworów, szeroko ść 100·mm

( 4+11+3*4,5 +2+8+4,5+2) = 45,000000
45 45 m

6.3 KNNR 5/1105/9
Monta ż pokrywy do korytek typu "U575", przykr ęcanej, szeroko ść 100·mm

45 = 45,000000
45 45 m

6.4 KNNR 5/1105/10
Wykonanie łuku na korytku, przykr ęcenie, szeroko ść 100·mm

6 = 6,000000
6 6 szt

6.5 KNNR 5/1207/1
Wykucie bruzd dla przewodów wtynkowych i rur o średnicy do 47·mm, bruzdy dla przewodów 
wtynkowych, w cegle

4 = 4,000000
4 4 m
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Podstawa nakładu, opis pozycji, wyliczenie ilo ści robót Ilo ść Krot. Jedn.
6.6 KNNR 5/1209/3 (5)

Przebijanie otworów w ścianach lub stropach, w gazobetonie, długo ść przebicia do 50·cm, 
Fi·100·mm

4 = 4,000000
4,000 4,000 otwór

6.7 KNNR 5/1208/2
Zaprawianie bruzd, bruzda szeroko ści do 50·mm

4 = 4,000000
4,000 4,000 m

6.8 KNNR 5/1208/5
Zaprawianie bruzd, przygotowanie r ęczne zaprawy cementowo-wapiennej

4*0,05*0,1 = 0,020000
0,020 0,020 m3

6.9 KNNR 5/101/4
Rury winidurowe układane p.t. w gotowych bruzdach, podło że betonowe, Fi 47·mm

4 = 4,000000
4 4 m

6.10 KNNR 5/212/4
Przewody kabelkowe układane w listwach i kanałach e lektroinstalacyjnych, przekrój do 
50·mm2 -  obciazenie 80 A.

45 = 45,000000
45 45 m
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Kosztorys inwestorski

Element, asortyment, rodzaj robót, pozycja przedmia rowa
podstawy nakładów

Jedn. Krot. Ilo ść Warto ść

jednostkowa
Warto ść

netto

1 Wykonanie wylewki pod stanowisko spawalnicze – niez będnej do wła ściwego i stabilnego posadowienia 
robota spawalniczego.

2 Roboty posadzkarskie wykonczeniowe:  Wylewka z beto nu klasy B20  grubosci 15 cm. na istniejacej posadc e 
betonowej gr 20 cm i podkładzie piaskowym gr 25 cm.  Po wykonaniu odkrywek stwierdzam ze projektowan ą wylewk ę gr 
20 cm zaleca si ę zmniejszy ć do 15 cm z wykorzystaniem istniejacych podkładów. Powyższe rozwi ązanie bedzie 
spełnia ć wymogi producenta robota spawalniczego .

2.1 KNR 401/804/6
Naci ęcie podło ża betonowego przecinakiem m2 125,0

2.2 KNR 401/212/2
Roboty rozbiórkowe, elementy betonowe niezbrojone, grubo ści ponad 
15·cmna poł ączeniu posadzek m3 1,200

2.3 KNR 17/2609/4
Wywiercenie otworów celem przytwierdzenia siatki zb rojeniowej za 
pomocą kołków #6 l 100 mm Hilti do betonu/ analogia/ szt 232,578

2.4 KNR 401/202/1
Przygotowanie i monta ż zbrojenia, pr ęty Fi do 6·mm, zebrowane kg 1 234,444

2.5 KNR 218/612/6
Posadzka z betonu B-20 z dodatkiem włókien elastycz nych i hydrobetu 
- wypalana zacierana mechanicznie m2 125,000

2.6 KNRW 711/605/8 (8)
Wypełnianie szczelin dylatacyjnych gł ęboko ść dylatacji ponad 40 do 
80 mm dylatacja ze sznurem Fi 20 mm pionowa 300*300  cm m 65,250

3 Brama sterowana elektrycznie
4 STOLARKA   DRZWIOWA
4.1 KNR 19/1024/9 (2)

Brama segmentowa ocieplana sterowana elektrycznie 3 00*400 cm. – 
brama zabezpieczaj ąca przed wej ściem osób nieuprawnionych i 
niewła ściw ą obslug ą. Do obsługi b ędą wyznaczone osoby po uprzednim 
przeszkoleniu. Projektowany robot spawalniczy posia da kurtyny 
spawalnicze zabezpiczaj ące przed na świetleniem oreaz wentylacje 
oczyszczajac ą z oparów spawalniczych i konstrukcje zabezpieczaja cą 
przed wejsciem w strefe zasi ęgu pracy robota  spawalniczego podczas 
wykonywania pracy zwi ązanej ze spawaniem poszczególnych elementów 
składowych. Pomieszczenie bedzie zamykane na okres przestoju pracy 
robaota bram ą segmentow ą sterowan ą elktrycznie. kpl 1,000

5 Roboty instalacji elektrycznej
6 Remont tablicy energetycznej.  Instalacja elektrycz na do stanowiska spawalniczego – zapewniaj ąca odpowiednie 

warunki pracy robota spawalniczego. Planowany zakre s prac obejmuje. Konieczno ść wykonania instalacji o wielko ści
45 mb dla przył ączenia dodatkowego obci ążenia 80A. Zmiana długosci przył ącza wynikła z zmiany miejsca zasilania 
z rozdzielni zewn ętrznej na rozdzielnie na ścienn ą na budynku. Powy ższa zmiana spowoduje poprawe jakosci 
nat ęzenia pradu oraz usprawnii konserwacje przyłacza.

6.1 Remont tablicy zewn ętrznej przebudowa układu pomiarowego 
półposredniego zasilajacego robot spawalniczy,T. E
pozalicznikowa hermetyczna PCE  CS 9 PT/PCTyp e: 55  T C08 kpl 1

6.2 KNNR 5/1105/7
Monta ż korytek typu "U575", przykr ęcenie do gotowych otworów, 
szeroko ść 100·mm m 45

6.3 KNNR 5/1105/9
Monta ż pokrywy do korytek typu "U575", przykr ęcanej, szeroko ść 
100·mm m 45

6.4 KNNR 5/1105/10
Wykonanie łuku na korytku, przykr ęcenie, szeroko ść 100·mm szt 6

6.5 KNNR 5/1207/1
Wykucie bruzd dla przewodów wtynkowych i rur o średnicy do 47·mm, 
bruzdy dla przewodów wtynkowych, w cegle m 4

6.6 KNNR 5/1209/3 (5)
Przebijanie otworów w ścianach lub stropach, w gazobetonie, długo ść 
przebicia do 50·cm, Fi·100·mm otwór 4,000

6.7 KNNR 5/1208/2
Zaprawianie bruzd, bruzda szeroko ści do 50·mm m 4,000

6.8 KNNR 5/1208/5
Zaprawianie bruzd, przygotowanie r ęczne zaprawy cementowo-wapiennej m3 0,020

6.9 KNNR 5/101/4
Rury winidurowe układane p.t. w gotowych bruzdach, podło że betonowe,
Fi 47·mm m 4

6.10 KNNR 5/212/4
Przewody kabelkowe układane w listwach i kanałach 
elektroinstalacyjnych, przekrój do 50·mm2 -  obciaz enie 80 A. m 45
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Tabela elementów scalonych

Narzuty: Koszty po średnie 60,00%R+ 60,00%S
Zysk 15.00%R+5.00%Kp(R)+5.00%Kp(M+Kz)+ 

15.00%S+5.00%Kp(S)
VAT 23,00%

Nazwa elementu Warto ść z
narzutami

1 Wykonanie wylewki pod stanowisko spawalnicze – niez będnej do wła ściwego i stabilnego 
posadowienia robota spawalniczego.

2 Roboty posadzkarskie wykonczeniowe:  Wylewka z beto nu klasy B20  grubosci 15 cm. na istniejacej
posadce betonowej gr 20 cm i podkładzie piaskowym g r 25 cm. Po wykonaniu odkrywek stwierdzam ze
projektowan ą wylewk ę gr 20 cm zaleca si ę zmniejszy ć do 15 cm z wykorzystaniem istniejacych 
podkładów. Powy ższe rozwi ązanie bedzie spełnia ć wymogi producenta robota spawalniczego .

3 Brama sterowana elektrycznie
4 STOLARKA   DRZWIOWA
5 Roboty instalacji elektrycznej
6 Remont tablicy energetycznej.  Instalacja elektrycz na do stanowiska spawalniczego – 

zapewniaj ąca odpowiednie warunki pracy robota spawalniczego. Planowany zakres prac obejmuje. 
Konieczno ść wykonania instalacji o wielko ści 45 mb dla przył ączenia dodatkowego obci ążenia 80A.
Zmiana długosci przył ącza wynikła z zmiany miejsca zasilania z rozdzielni  zewn ętrznej na 
rozdzielnie na ścienn ą na budynku. Powy ższa zmiana spowoduje poprawe jakosci nat ęzenia pradu 
oraz usprawnii konserwacje przyłacza.


